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Zalacznik do oferty VBC NITRODOSE®
System wtlaczania cieklego azotu
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Funkcje i zalety

Precyzyjny system dozowania ciektego azotu dla szybkich linii dozowniczych.
Dozowanie dla predkosci do 27000 pojemnikéw/h, ciqgly przeptyw przy wyzszych predkosciach.

Doktadnosé dozowania: 3%
Minimalny czas otwarcia zaworu dozowania: 25ms.

Urzaqdzenie podstawowe sklada sie z nastepujacych elementéow

Calkowicie prézniowy, modut dozujacy ze stali nierdzewnej. Zbiornik wewnetrzny
z mechaniczng regulacja poziomu napelienia. Ramie dozujace z elektrycznym zaworem
dozujacym. Zawor bezpieczenstwa.
Podgrzewana dysza i odpowietrznik
Wbudowany system przedmuchiwania dysz. Nie wymaga oddzielnego zasilania azotem.
Panel sterowania
o Zdalny panel sterowania Siemens S7-1200 z monochromatycznym 6" ekranem
dotykowym Siemens KTP600 HMI (230V / 50Hz lub 115V / 60Hz) w obudowie NEMA
4x ze stali nierdzewnej oraz sygnalizatorem alarmowym.
lub
o Panel sterowania Allen Bradley AB1100 z monochromatycznym elementem AB600, 6"
ekranem dotykowym HMI (230V / 50Hz lub 115V / 60Hz) w obudowie NEMA 4x ze
stali nierdzewnej oraz sygnalizatorem alarmowym.
6 metrowe kable elektryczne. zestawy kablowe 15 metrowe sa dostepne na zyczenie.
System diagnostyczny z 1 standardowym wyj$ciem alarmowym (opcjonalnie Profibus) - nie
obejmuje systemu do kontroli poziomu.
Gotowo$c¢ podlaczenia kodera (w przypadku ekstremalnych przyspieszen i zwolnien i/lub
w celu gwarancji napelnienia trzech pierwszych butelek)
Mozliwos¢ kompensacji predkoéci dawki (dla stalych wahan predkosci)
5 receptur w pamieci
Czujnik predkoéci (zblizeniowy).
Czujnik podczerwieni do wykrywania butelki (dozowanie wlaczone tylko wtedy, gdy pojemnik
jest obecny)
Wersje jezykowe dla HMI i instrukcji obshugi: Angielski, niemiecki, francuski, hiszpanski,
wloski
Instrukcja obshugi i konserwacji
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Zastosowania

Zwi¢kszanie cisSnienia
Butelki PET, cienkie puszki oraz inne rodzaje opakowan

Kontrolowane dozowanie cieklego azotu o wysokiej czysto$ci

Wytrzymate opakowanie, aby wyeliminowac problemy zwigzane z panelami i paletyzacja Kompatybilno$¢ z automatem do sprzedazy
Trwate opakowanie odpowiadajace oczekiwaniom klientow Oszczgdno$ci dla producentow dzigki uzyciu 1zejszych opakowan z tworzyw
sztucznych

Dziatanie systemu NITRODOSE®

Doktadnie okreslona czasowo kropla cieklego azotu jest dozowana do przestrzeni nad produktem. Zimny ciekly azot (-320 °F zamienia
si¢ w gaz w temperaturze pokojowej i gwattownie rozszerza si¢ - 1g cieklego azotu daje 850 ml gazowego azotu. Butelka jest zamykana
w okreslonym czasie po podaniu azotu, dzigki czemu tworzy si¢ okreslone ci$nienie wewnatrz opakowania.

Z NITRODOSE® Bez NITRODOSE®

Zastosowania
Napoje niegazowane, wino, olej roslinny, soki, piwo 1 inne
L3 [ [
zobojetnianie
Butelki, cienkie puszki oraz inne rodzaje opakowan
zobojetnianie delikatnych produktow w atmosferze zmodyfikowanej
Wydtuza okres trwatosci produktu Utrzymuje smak, barwe 1 §wiezos¢ produktéw Zmniejsza wchtanianie tlenu przez produkt Eliminuje
panelowanie
Dziatanie systemu NITRODOSE®
Doktadnie okreslona czasowo kropla ciektego azotu jest dozowana do opakowania przed i/lub po napetieniu. Zimny ciekly azot (-320°
F) gwaltownie zmienia si¢ w gaz w temperaturze pokojowej i usuwa powietrze z pustego opakowania i/lub przestrzeni nad produktem -
1g ciektego azotu daje 850 ml gazowego azotu. Proces ten zapewnia zmniejszong zawarto$¢ tlenu w opakowaniu.

Zastosowania
Oleje roslinne, orzechy, soki owocowe, produkty mleczne i inne przekaski

& -
DRANGE ORANGI
JUICE JLICI
e My
t R
Dtugi okres trwatosci produktu Krotki okres trwatosci produktu
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Opcje

Dodatkowa linia zasilajgca LN2: standardowa dtugo$¢ wynosi 3 metry od zbiornika do dozownika. Kazdy
dodatkowy metr nalezy okresli¢ w zamoéwieniu. W przypadku linii dtuzszych niz 12 metréw beda potrzebne
taczniki bagnetowe.
Oferta obejmuje standardowe, 6 metrowe kable z dozownika do PLC. Opcjonalnie mozna zaméwic¢
zestaw 15 metrowy.
Narzedzie komunikacji Profibus pomiedzy dozownikiem i napetniarka
Koder z 10 m przewodem i tacznikiem (uchwyt nie jest wliczony).
tacznik do kanatéw o rozmiarach 1omm
Ilo$¢ pojemnikdw/obrot nalezy okreslic.
Koder jest wymagany w 2 przypadkach:

- W przypadku ekstremalnych przyspieszen lub zwolnien

- Aby unikna¢ tego, ze pierwsze trzy butelki nie s wydozowane
Dodatkowe jezyki dla HMI i instrukcji obstugi na zyczenie. Standardowe jezyki: Angielski, niemiecki,
francuski, hiszpariski, wtoski

Specjalnosci (wiecej informacji patrz ponizej)

LDV (niska predko$¢ dozowania) blok nagrzewnicy np. dla zastosowan napelniania na goraco
(Nr katalogowy: 56882N)

Blok nagrzewnicy CIP: automatyczne zabezpieczenie dyszy (Nt katalogowy: 55103N)

Blok nagrzewnicy LDV/CIP: laczy w sobie zaréwno zalety bloku nagrzewnicy LDV i CIP (Nr
katalogowy: 55300)

Blok nagrzewnicy 3D/CIP (Nr katalogowy: 55907N)

Instalacja

Stal nierdzewna (z regulacjg wysokosSci) wspornik ze stali AISI 304 (dostepny réwniez ze stali
AISI 316 na zyczenie).

Dla wiekszej stabilnoSci, zaleca sie stosowanie wspornika z plyta dolng z regulacja wysokoSci.
Jest dostarczana z plyta, ale mozna zamowié z podstawa 2 x 2. Patrz rysunki i wymiary na
stronie 8.

Pomoc techniczna: Stawka dzienna w dni tygodnia (Pn. - Pt.) dla wsparcia podczas rozruchu i
uruchomienia. Soboty: 1200€ lub 1440$ za dzien. Niedziele: 1600€ lub 1920$ za dzien. Koszty
podroézy nie sa wliczone.

Serwis poza Europa nalezy ustala¢ odrebnie.

W razie potrzeby nadzoru podczas instalacji lub realizacji projektu pod klucz prosimy o
kontakt. W przypadku projektu pod klucz wymagana jest wstepna wizyta w zakladzie.



@ VacuumBarrierSystems
VBS SPRL

Rue de l'atelier 4
B-1480 Tubize, Belgium Tel. +32 2 354 7177 —
Fax +32 2 354 7222 — Email sales@vbseurope.com

OPCJE BLOKU NAGRZEWNICY NITRODOSER@

Standardowy blok nagrzewnicy NITRODOSER@: Pozwala na bezpo$rednie, pionowe dozowanie i jest bardzo
skuteczny dla duzych predkosci i malych otworéw Cata konstrukcja wykonana ze stali nierdzewnej 316 i
utrzymywana w podwyzszonej temperaturze za pomoca prostej 10 watowej grzatki. Gorne uszczelki typu O-ring nie
dopuszczaja wilgoci do wngtrza. Dotaczona pokrywa, ktora nalezy zatozy¢ przed myciem. To jest standardowa
konfiguracja dla wszystkich systeméw Nitrodoser, bez dodatkowych opfat.

Blok nagrzewnicy CIP (mycie w obiegu zamknigtym): Obejmuje automatyczne zamknigcie, ktore zamyka si¢ przy
kazdym zatrzymaniu dozowania. Zapewnia to doskonala ochrone przed woda i srodkami dezynfekujacymi w cigzkich
warunkach mycia. Dozowanie bezposrednie, pionowe. Sposob ogrzewania i uszczelniania taki sam jak w urzadzeniu
standardowym. System uruchamiania zamknigcia znajduje si¢ w standardowym PLC urzadzenia.

Blok nagrzewnicy LDV (niska predko$é dozowania): Stuzy do zmniejszania predkos$ci i rozpraszania fadunku, ktory
delikatnie wyladuje na powierzchni produktu. Nalezy okre$li¢ dla zastosowan z puszkami aluminiowymi
napelnianymi na goraco, dla ktorych predkosé jest nizsza niz 750 cpm i butelkami PET napelnianymi na
goraco Rowniez dla zastosowan z produktami w postaci statej, dla ktorych ryzyko rozchlapywania LN2 z pojemnika jest
znacznie mniejsze. Uzywa¢ do dozowania produktow w proszku w celu uniknigcia uszkodzenia lub przemieszczania
produktéw. Uzywac do utrzymania cisnienia w butelkach z napojami o o pustej przestrzeni mniejszej niz % "(6 mm), aby
zapewnic, ze azot wydostanie si¢ z opakowania. Dolgczona nagrzewnica o mocy 16 watow.

Blok nagrzewnicy 3D - CIP laczy w sobie ochrone automatycznego odcigcia i rozprasza strumien. Odpowiedni
do cigzkich warunkow mycia, gdzie ryzyko rozpryskiwania musi by¢ zminimalizowane. Nie obejmuje ograniczenia
predkosci Do uzytku na wszystkich liniach do napelniania puszek aluminiowych na zimno oraz na goraco
przy predkosciach przekraczajacych 750 cpm.
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Opcje: Specjalizacje

Precyzyjne dozowanie cieklego azotu za pomocaq technologii 3-D (kierunkowe
rozpraszanie dawki) eliminuje rozpryskiwanie produktu

Wtfaczanie ciektego azotu do ﬂCIpOjéW
napetnianych na gorgco

NOWA technologia 3-D (kierunkowe rozpraszanie dawki)

Doktadne dozowanie ciektego azotu do napojéw gorgcych w pojemnikach PET oraz
lekkich puszkach aluminiowych

* Jedno rozwiazanie dla doktadnego, delikatnego dozowania do pojemnikow o dowolnej wielkosci otwarcia -
problemy zwiazane z ptytka przestrzenig s3 wyeliminowane
* Tylko system wtlaczania cieklego azotu jest w stanie delikatnie dozowac azot przy predkosciach linii do

napetniania napojow na goraco o ci$nieniu docelowym +/-1 psi - nawet przy ekstremalnych przyspieszeniach i
zwolnieniach predkosci

* Wytrzymate, higieniczne wykonanie, moze by¢ stosowany z automatyczna ochrong CIP dostgpna we
wszystkich modelach NITRODOSE®

Serwis -gwarancja

Opracowanie, projektowanie i wykonanie urzadzen kriogenicznych od 1958 roku.
Przeszkolony personel serwisowy na catym $wiecie.

VACUUM ZT
BARRIER
CORPORATIORN VacuumBarriersystems
4 Rarters Lana, Wobum, WM& (181 it de |"Brelier, 4
Tel 1-761-43%-3570 B-1420 Tubize - B&lgium
Fan 1.781 0329028 Tel +322 35471 77
erpall el @acuumbarecoom Fax 432 2384 72 22
W vacuumbarrier com BTl Sales b ser ope cam
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Opcje: Specjalnosci (ciag dalszy)

Automatyczna ochrona dyszy podczas CIP

dyszy podczas CIP

Zapobiega przedostawaniu si¢ wilgoci do glowicy dozujacej, aby wyeliminowac¢ potencjalne zamrozenie
glowicy

Natychmiastowe zamknigcie po zatrzymaniu dozowania

Obstuga bezdotykowa, aby wyeliminowa¢ potencjalne zanieczyszczenia

Odporny na mycie wysokocisnieniowe i agresywne czyszczenie chemiczne

Eliminuje potencjalne blgdy operatora podczas mycia

Brak zgubionych oston zaworéw dozujacych

Losing vadve shut

N

Serwis -gwarancja
Opracowanie, projektowanie i wykonanie urzadzen kriogenicznych od 1958 roku.
Przeszkolony personel serwisowy na catym $wiecie.
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Opcje: Instalacja

Wspornik montazowy: podstawa 2 x 2 lub plyta dolna
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Czesto zadawane pytania dotyczace systemu VBC Easy Dose G2

Jaki osprzet musi zapewnié uzytkownik dla Systemu Easy Dose G2?

1. Ciekly azot o ci$nieniu miedzy 0,5-1,5 bar. Izolowany prézniowy waz (COBRAFLEX) dolaczony do
Systemu Easy Dose G2 ma dtugo$¢ 3 metrow i laczy dewar (zbiornik mobilny) z wlotem systemu Easy
Dose G2. Prosze sprawdzié, czy jest to odpowiednia dtugo$é dla danego zastosowania. Przylacze na
dewarze powinno by¢ typu meskiego z gwintem obrotowym 37° V2"(patrz zalgcznik). Dla
niezakl6conego uzytkowania systemu Easy Dose G2 nalezy zapewnié dostepno$é drugiego dewara.
W sprawie podtgczenia do zewnetrznego zbiornika LN2 nalezy skontaktowaé sie z VBS Europe.

2. Moc elektryczna: 230 VAC - 50 Hz +/- 10% (jedna wtyczka): do 0,5 ampera
Zasilanie: 110 W

Gdzie i w jaki sposob nalezy zainstalowaé System Easy Dose G2?

Jesli system Easy Dose G2 jest stosowany do sprezania, nalezy go zainstalowa¢ mozliwie jak najblizej urzadzenia
do kapslowania. Jesli System Easy Dose G2 jest stosowany do zobojetniania, miejsce instalacji nalezy ustalié
wraz z VBS Europe.

Dolgczony rysunek pokazuje wymiary Systemu Easy Dose G2.

Uzytkownik bedzie musial zapewni¢ zamontowany na stale shup z uchwytem (wymiary wspornika patrz rysunek),
ktory nalezy zakotwiczy¢ w podlodze lub zamocowaé na gornej czeéci stacji napelniania/kapslowania. VBS Europe
opcjonalnie wykonuje te ushuge.

Wysoko$é dyszy wzgledem brzegu otworu butelki jest pokazana na rysunku. System Easy Dose G2 musi by¢
regulowany w poziomie i w pionie.

Klient moze odsuna¢ system Easy Dose G2 od linii do napelniania, gdy nie jest w uzyciu.

Powyzej korpusu systemu Easy Dose G2 nalezy zostawi¢ wolng przestrzen o wysokoéci 0,5m (do podlgczenia
weza COBRAFLEX do wlotu systemu Easy Dose G2).

W dolnej czeSci systemu Easy Dose G2, ponizej wentylacji nalezy zostawi¢ wolng przestrzen wielkoSci okoto 30-
40 cm na gaz wychodzacy.

Jaka ilos¢ cieklego azotu jest potrzebna dla mojego zastosowania?

W zaleznoéci od wolnej przestrzeni w pojemniku, wymaganego ci$nienia w butelce/puszce i odleglo$ci miedzy
dozowanikiem LN2 i stacja kapslowania dla kazdej dawki i rozmiaru dyszy dozujacej, szacowana przez VBS
Europe.

Dostrajanie wielko$ci dawki odbywa sie poprzez regulacje czasu dozowania.

Jakie parametry linii produkcyjnej majq wplyw na cisnienie?
Dozowanie LN2 przez System Easy Dose G2 jest bardzo precyzyjne z odchytka do 3%. Inne parametry linii
produkcyjnej maja jednak wplyw na ci$nienie:

e wahania poziomu napetnienia i temperatura napetniania

e rozpryskiwanie produktu i

e niespdjne techniki zamykania powodujg wahania cisnienia.
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Co to jest kompensacja predkosci?

Kompensacja predkoSci pozwala na dostosowanie dozowania do regularnych wahan predko$ci. W przypadku
ekstremalnych przyspieszen lub zwolnien predko$ci, wymagane jest uzycie kodera Daje 300 do 1500 impulséw
na butelke i zapewnia prawidlowsg dawke, nawet w pierwszej butelce w przypadku awaryjnego zatrzymania linii.
Koder zapewnia, ze pierwsze 3 butelki sg dozowane.

Jak duzo azotu zuzywa System Easy Dose G2?

Poniewaz kazde zastosowanie jest inne, mozna jedynie poda¢ przyklady i orientacyjne wielkoSci.

Do sprezania butelek PET z typowa wolng przestrzenig nad produktem przy predkosci 20000 butelek na
godzine, catkowite zuzycie LN2, w tym straty na dewarze i przylaczach powinny wynosié okoto 6 litréw na
godzine.

Jak wymieni¢ dewar?

Kiedy dewar jest pusty i musi by¢ wymieniony, reczne zawory na dewarze i na wezu wlotowym maja by¢
zamkniete. Nastepnie, nalezy odlaczyé elastyczny waz na pustym dewarze. Przed odlgczeniem catkowicie
poluzowac i upewnic sie, ze w wezu nie znajduje sie LN2. Nastepnie podlgczyé¢ do drugiego dewara. Ta szybka
zmiana uniemozliwi dostep powietrza i wilgoci do weza.

Jesli nie mozna zagwarantowac szybkiej zmiany, mozna zastosowaé opcjonalny zestaw do przedmuchiwania.

Jakie sq srodki ostroznosci wymagane podczas pracy z cieklym azotem?

Ciekly azot jest bardzo zimny (-196° C), przejrzysty, bezbarwny i niepalny. Oplaszcony prézniowo system Easy
Dose G2 oraz linia zasilajaca majg temperature na zewnatrz tylko nieznacznie nizsza od temperatury otoczenia.
Urzadzenie nie zamarza.

System jest wyposazony w specjalne urzadzenia umozliwiajace ciagla, bezpieczna eksploatacje.

Mozliwe jest, ze ludzie mogg w pewnym momencie mie¢ kontakt z ciektym azotem. Ciekly azot zamraza skore

i moze spowodowaé powazne oparzenia. Aby unikna¢ rozpryskiwania cieklego azotu na odziez, do butéw lub
rekawic nalezy zachowac szczegblng ostroznoéc.

Nalezy przestrzegaé przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa i Srodkéw ostroznoSci zalecanych przez dostawce
gazu.

Jaka jest gwarancja na system Easy Dose G2?

VBS Europe gwarantuje wymiane lub, wedlug wlasnego uznania, naprawe wszystkich produktéw lub ich czeéci,
ktore sa wadliwe pod wzgledem materialu lub wykonania w ciaggu dwéch lat dla czeéci produkowanych przez
VBC i jednego roku dla cze$ci nabytych od daty wysylki.

Gwarancje te nie dotycza szkdd wynikajacych z niewlasciwego uzytkowania produktow.

Gwarancje zostana uznane za niewazne, je$li uzywane sa czeSci inne niz produkty VBC bez wyraZnej zgody VBS
Europe.

Patrz rowniez warunki sprzedazy.

Jakie prace konserwacyjne sq wymagane?
System jest wykonany z my$la minimalizacji konieczno$ci konserwacji:
e  Zesp6t zaworéw wymaga smarowania co 25 milionéw cykli;
e Elektromagnetyczny zawér dozowania i matryca podlegaja wymianie co 50 milionéw cykli.

Czy system Easy Dose jest zgodny z przepisami CE?
Tak, systemy Easy Dose s3 zgodne z przepisami CE.
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Zalaczniki

Przylqcze UNF16 Przylgcza osprzetu
Schemat montazu / instalacgji

Rysunek
Arkusz porownania réoznych systemow dozowania
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Przylacze UNF 16

750-16UNF-2A-RH-EXT (1/2" SAE Flare)
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Standardowe przylacze wylotu zaworu dla cisnien do 500 psig 3450 kPa) dla usuwania plynu
kriogenicznego, napelniania i odpowietrzania azotu
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(19.011-18.774)
(17.980-17.854)
(17.063) Max.

(16.28 £ 0.25)
(6.4)

(191)

(11.13 £ O.25)

(16.8) Min.

(15.42-15.82)
(12.70 + 0.05)

(0.79-0.38)

GWINT 750-

MAEA SR.

SR. SKOKU
DUZA SR.
HEX
PROMIEN
C'SINK DIA.
KAT

SR. OTWORU
SR. SKOSU
PEENY GWINT
GLEBOKOSC
DLUGOSC

SREDNI}C}A
DLUGOSC

Wymiary sa podane w calach (milimetrach).

| —=—

—— 7 —

v

NAKRETKA

SZESCIOKATNA

16UNF-2B-RH-INT (MOD.)

.6820 .6908 (38)
-7094-7159
.7500 Min.
15/16

.047 + .010
90°x.77-.80
43°-45°
.505-510

45° x -94- 91
.44 Min.

.53

.90 .81

.75 Min.
.59-.53

N <cH 2RO Z2Q@

Zgodno$¢ z ANSI/SAE J5131

(17.323-17.546)
(18.019-18.183)
(19.050) Min.
(23-8)

(1.19 £ 0.25)
(19.6-20.3)

(12.83-12.95)
(23.9-23.1)
(11.2) Min.
(135)
(22.9-20.6)
(19.1) Min.
(15.0-135)
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Przytacza osprzetu
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CIP HEATER BLOCK

BLOK NAGRZEWNICY CIP

Fail Open:

Otwor:

Selectable

Wybieralny

Compressed air OR N2 gas at 50-100 psig (3.4-6.9
bar) Provide 1/4' tubing

Sprezone powietrze lub gaz N2 o 50-100 psig (3.4-6,9
bar) rura 1/4'

LN,SUPPLY

ZASILANIE LN2

22 psig MAX (1.5 BAR), 45° CGA 295 Dewar liquid
port connection.

DO 22 psig (1.5 BAR), 45° CGA 295 przytgcze do
dewara.

Inlet filler required, see "SYSTM PARTS"

Wymagany wypetniacz wloty, patrz "CZESCI
SYSTEMU"

To control panel.

Panel sterowania

See wiring diagrams

Patrz schematy okablowania

Fail Ciose:

Zamkniecie:

Default

Domyslne

OPTiIONAL PURGE DEWAR FED UNIT (P/N 60302)

OPCJONALNY SYSTEM PRZEDMUCHIWANIA DEWARA
(NR KAT. 60302)

10-100 psig (0.7-7 bar) N2 gas regulated at 10 psig
(0.7 bar)

10-100 psig (0.7-7 bar) N2 regululowany przy 10 psig
(0,7 bar)

PURGE - BULK TANK FED UNIT (P/N 60308)

PRZEDMUCHIWANIE ZBIORNIKA ZBIORCZEGO (NR
KAT 60308)

10-100 psig (0.7-7 bar) N2 gas regulated at 10 psig
(0.7 bar)

10-100 psig (0.7-7 bar) N2 regululowany przy 10 psig
(0,7 bar)

ELECTRICAL iNPUT POWER

Moc wejsciowa
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CIP HEATER BLOCK LN, SUPPLY

Fail Open: Selectable 22 psig MAX (1.5 BAR), 45° CGA 295 Dewar
liquid port connection. Inlet filter required, see
“SYSTM PARTS”

Compressed air OR
N2 gas at 50-100
psig (3.4-6.9 bar).
Provide 1/4” tubing [~

45° CGA 295

To control panel.
See wiring diagrams

To CIP
equipped
heater block OPTIONAL PURGE
DEWAR FED UNIT (P/N 60302)

10-100 psig (0.7-7 bar)
N2 gas regulated at 10
psig (0.7 bar)

PURGE - BULK TANK FED UNIT (P/N 60308)

10-100 psig (0.7-7 bar) N2 gas
regulated at 10 psig (0.7 bar)

ELECTRICAL INPUT POWER

Grounded mains electrical supply required. It is the CUSTOMERS responsibility to supply a fusible

disconnect rated at 15 amps, which breaks both legs of input power. See VBC wiring diagrams:

STD SIEMENS 59450 PLUS SIEMENS 59650
ALLEN-BRADLEY 59550 ALLEN-BRADLEY 59750

Blok nagrzewnicy CIP

Wymagane uziemienie zasilania elektrycznego. KLIENT jest odpowiedzialny za zapewnienie odcigcia 0 mocy
wyjéciowej 15 amperdw, ktore odcina zasilanie. Patrz schematy okablowania VBC:

STD SIEMENS 59450 PLUS SIEMENS 59650

ALLEN-BRADLEY 59550 ALLEN-BRADLEY 59750
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Schemat montazu / instalacji

REMOTELY MOUNTED TIMING SENSOR

ZDALNIE MONTOWANY CZUJNIK CZASOWY

If substituted or replaced, use single pulse
filler generated signal (PNP)

Jesli zastgpiony lub wymieniony nalezy uzy¢ sygnatu
napetniarki o pojedynczym impulsie (PNP)

INCREMENTAL ENCODER

ENKODER STOPNIOWY

BLOCK HEIGHT ABOVE CONTAINER OPENING

WYSOKOSC BLOKU NAD OTWOREM POJEMNIKA

See VBC Drawing 59940 for mounting bracket
bole locations

Patrz rysunek VBC 59940 - rozmieszczenie otworéw
wspornika do montazu

Support Bracket By Customer

Wspornik zapewnia klient

PRODUCT SENSOR {NO CONTAINER NO DOSE)

CZUJNIK PRODUKTU {BRAK POJEMNIKA, DOZOWANIE STOP)

OPTIONAL FIXED SPEED CONTAINER SENSOR

OPCJONALNY CZUJNIK OBECNOSCI POJEMNIKA O STALE)
PREDKOSCI
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REMOTELY MOUNTED TIMING SENSOR

—| 0.20” MAX (5.0mm)
i

If substituted or replaced, use single
pulse filler generated signal (PNP)

INCREMENTAL ENCODER

4k 300 - 1,500
T{—E pulses/container
!

BLOCK HEIGHT ABOVE
CONTAINER OPENING

See VBC Drawing
59940 for mounting

1/2” bracket hole locations

-L(12.7mm)
1

Support Bracket
By Customer

OPTIONAL FIXED SPEED CONTAINER SENSOR PRODUCT SENSOR
(NO CONTAINER NO DOSE)

|<— 6” (152mm) —>|

A
A etz
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Rysunek

1. SYSTEM EASYDOSER POKAZANY ORIENTACYINIE,
RZECZYWISTA DEUGOSC RAMIENIA | BLOKU NAGRZEWNICY
MOGA ROZNIC SIE ZGODNIE Z WYMAGANIAMI KLIENTA

2. EASYDOSER G2 NR KAT.: 59000
EASYDOSER C2 PLUS NR KAT.: 59275

PANEL STEROWANIA EASYDOSER G2/G2 PLUS

EASYDOSER G2 (SIEMENS): CONSOLE # 59400, WIRING # 59450 \

EASYDOSER 62 (ALLEN-BRADLEY): CONSOLE # 59500, WRING # 59550
EASYDOSER 62 PLUS (SIEMENS): CONSOLE # 59675 WIRING # 59650
EASYDOSER 62 PLUS (ALLEN-BRADLEY): CONSOLE # 59775 WIRING # 59750

CZUJNIK PRODUKTU (PATRZ WIDOK)

21.40
[S44mm]

18.49"

0.13" [470mm]
[3mm ‘ |

ey
RN

‘]

r " | A-5 ZENSKI
l (WLOT LN2)
)Y
Uy =)
$4.50"
[114mm])
% T 119"
5 35
% § - g
o = §
eh £
2§ 2
4+ % il
-E - 12.00" L g 5‘9_:
[341mm] [86mm]

NITRODOSE SYSTEM

0.41"
(10,4mm).
MIEJSCA (6)

[ SZEROKOSC

3.00"

2 [76mn] OPCJONALNY CZUKNIK PRODUKTU

“QJ” EASTDOSER DLA STALEJ
PREDKOSCI LINII
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SYSTEMY WTtACZANIA CIEKLEGO
AZOTU

Systemy nasycania ciektym azotem NITRODOSE® firmy Vacuum Barrier zapewniajg najbardziej
precyzyjne dozowanie cieklego azotu, zwickszajace wytrzymatos¢ lekkich butelek i puszek z napojami
nienasycanymi dwutlenkiem wegla, azot wypiera takze tlen, w ten sposob zwickszajac trwatosc
produktu.

System EasyDose G2 precyzyjnie wtlacza ciekly azot pod niskim ci$nieniem przy predkosci linii do
450 BPM

System EasyDose G2 Plus precyzyjnie wtlacza ciekty azot pod niskim ci$nieniem przy predkosci linii
do 2000 BPIVI

System NiTRODOSE G2 precyzyjnie wttacza ciekly azot pod niskim ci$nieniem przy predkosci do
450 BPM 1 posiada wlasny system ciggltego monitorowania z wyjsciami alarmowymi i sygnalizatorami

System NiTRODOSE G2 PRO precyzyjnie wttacza ciekly azot pod niskim ci$nieniem przy
predkosci do 2000 BPM i posiada wtasny system cigglego monitorowania z wyj$ciami alarmowymi i
sygnalizatorami

System MIniDose precyzyjnie wttacza ciekly azot pod niskim ci$nieniem przy predkosci linii do 200 BPM

System UNERTER H wttacza ciekty azot pod $rednim ci$nieniem przy predkosci linii do 500 BPM, aby znacznie zmniejszy¢ zawarto$é
tlenu w duzych pojemnikach

System US Aseptic precyzyjnie wttacza sterylny ciekly azot pod niskim ci$nieniem, przeznaczony dla wszystkich aseptycznych linii i
posiada wlasny system ciggtego monitorowania z wyjSciami alarmowymi i sygnalizatorami

Serwis -gwarancja

* Opracowanie, projektowanie i wykonanie urzadzen kriogenicznych od 1958 roku.

* Przeszkolony personel serwisowy na calym $wiecie.

* Dostepne rozne modele dla szerokiego zakresu zastosowan Standardowe modele dostepne od reki
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SYSTEMY VBC NITRODOSE®

Easy Dose | Easy Dose [NITRODOSE |NITRODOSE| MirtiDose | Linerter Il | HS Aseptic
G2 G2Plus G2 G2Pro
Maksymalna szybko$¢ dozowania 450 MM 450 2000 200 500 750
Allen Bradley PLC ML1100 ML1400 ML1100 ML1400 N/D ML1100 ML1400
Siemens PLC S7-1200 S7-1200 S7-1200 S7-1200 S7-1200 S7-1200 S7-1200
Element AB 600,6' ckran dotykowy Mono Mono Mono Kolor N/D Mono Kolor
HMI
Siemens KTP 600, 6" ekran dotykowy Mono Mono Mono Kolor Mono(4") Mono Kolor
HMI
Minimalny czas dozowania 25 ms 6 ms 25 ms 6 ms 25 ms N/D 12 ms
Technologia Smartsync std std std std N/D std std
Inte rfer GraphicalUser (GUI) std std std std std std std
Kompensacja predkosci i dawki std std std std tylko predkosé std std
Port komunikacyjny Ethernet std std std std N/D std std
5 receptur w pamieci std std std std N/D std std
5 wersji jezykowych std std std std N/D std std
Doktadnos¢ do +/-3% masy dawki std std std std +/-5% std std
Ciagly system monitorowania z std std std std std std std
wyj$ciem alarmowym
Liczba wbudowanych alarmow 1 1 P 2 n/a 1 P
Maksymalne ci$nienie podawania LN 2| 27(1 5) 22(1.5) 100(6.9) 100(6.9) 22(1.5) 9 (0.6) 175(12)
, psi (bar)
Wymagane ci$nienie powietrza, psi N/D N/D 50-100 50-100 n/a 50 75
(bar) (34-6.9) (3.4-6.9) (3.44) (5.2)
Funkcja szybkiego nagrzewania N/D N/D std std N/D N/D N/D
Elektroniczny zawor dozujacy std std std std std pneumatyczny | pneumatyczny
Najnizszy profil glowicy dozujgcej std std std std N/D std N/D
pasujacy do matych
Ulepszona konstrukcja zapewniajace std std std std std std std
utrzymanie czystosci
Lepsza trwatos¢ std std std std std std std
Najnizsze ci$nienie dozowania, 0,3 psi std std std std std N/D std
(0,02 bara)
System przedmuchiwania std std std std std std N/D
Chtodzony LN 2 dla wickszej std std std std std std std
doktadnosci dozowania
Automatyczna ochrona . . . . . . . .
opcjonalnie opcjonalnie opcjonalnie opcjonalnie N/D N/D N/D
CIp
Kierunkowe rozpraszanie dawki
opcjonalnie opcjonalnie opcjonalnie opcjonalnie N/D N/D N/D

Standardowa 2-letnia gwarancja na wszystkie systemy.




