PIWOWARSTWO

Absolutne zero procent

Dzieki technologii SIGMATEC firmy APl Schmidt-Bretten po-
wstaje piwo o zawartosci alkoholu na poziomie ,,absolutnego
zero”... 0,0% - i o doskonafym smaku.

Marka Schmidt firmy API Heat Transfer jest technologicznym liderem i pionie-
rem w zastosowaniu technologii rektyfikacji prozniowej, wykorzystywanej w pro-
dukcji piwa bezalkoholowego. Ta szczegolna metoda dealkoholizacji pozwala lepiej
zachowac naturalne wtasciwos$ci piwa w poréwnaniu z tradycyjnym procesem
odfiltrowania alkoholu. Unikalny proces SIGMATEC firmy API to zaawansowany
technologicznie system umozliwiajacy produkcje piwa o zawarto$ci alkoholu na
poziomie 0,0%.

Zastosowanie technologii API Schmidt w stacjach SIGMATEC pozwala uzyskiwaé
piwo o koricowym poziomie zawarto$ci alkoholu rownym 0,0%, przy wydajnosci
od 2,5 do 200 hi/h.

Giganci nam ufajg
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Procedura SIGMATEC

Rektyfikacja prézniowa to zasadniczy, podstawowy proces w technologii
SIGMATEC. Unikatowy proces dealkoholizacji gwarantuje bardzo delikatne wydzie-
lanie alkoholu z roéznych produktow alkoholowych, m.in. piwa, wina czy cydru,
i mozna go dostosowac do produktu, oczekiwan oraz wymagan klienta.

W niniejszym artykule poddajemy pod rozwage dealkoholizacje piwa. Pierwszy
etap to dekarbonizacja, czyli petne usunigcie CO, z produktu. Nastepnie, w procesie
SIGMATEC w kolumnie rektyfikacyjnej dochodzi do usuwania alkoholu z produktu.
Konstrukcja kolumny stanowi tajemnice handlowg firmy API Heat Transfer. W rezul-
tacie rektyfikacji prozniowej otrzymujemy lepszy smak piwa oraz zmniejszenie
zawartosci alkoholu do poziomu ponizej 0,05%. Prawie wszystkie konkurencyjne
procesy dealkoholizacji piwa koncza sie na tym etapie, lecz proces SIGMATEC
uwzglednia dalszg obrobke produktu, aby uzyskaé zawartos$¢ alkoholu ponizej 0,0%.

Podczas gdy produkt znajduje sie w kolumnie rektyfikacyjnej, opary o duzej
zawartosci alkoholu zostajg skondensowane i schiodzone w niskiej temperaturze
w gornej czesci kolumny. Opary te mozna steza¢ nawet do poziomu 85% i gromadzi¢
w zbiorniku jako alkohol przeznaczony do dalszego wykorzystania; produkt ten posia-
da juz na tym etapie wiasny kod CN. Powstaly w ten sposdb produkt, czyli piwo
bezalkoholowe, nadaje sig do sprzedazy i mozna natychmiast wprowadzic go na rynek.

Rozmowa z Januszem Rozumeckim, prezesem firmy JMR Sp.z o. 0., oferujacej instalacje do dealkoholizacji piwa

— lle kosztuje instalacja i dlaczego jest taka droga?

—To jest podstawowe pytanie jakie zadaje nam wielu klientow. Zgadzam sig z faktem,
iz inwestycja jest znacznej wielkosci, jednak pojecie ,,droga” jest wzgledne. Podtrzymuije
stwierdzenie iz ,kosztuje duzo pieniedzy”, ale biorac pod uwage korzysci, nie tylko
finansowe, inwestycja jest szalenie atrakcyjna. Nie z byle powodu liderzy rynku piw
koncernowych juz dawno zaufali technologii APl Schmidt-Bretten, a przeciez gigan-
ci nie musza obawiac sie, ze zostang dogonieni lub przeskoczeni przez konkurencje.

Koszt instalacji mobilnej, zamontowanej na ramie, gotowej do produkcji piwa
0,0 % alkoholu juz po 7 dniach od dostarczenia do inwestora to....335 tys. EUR
przy wydajnosci nominalnej 2,5 hl/godz. Do tego mozemy rozmawia¢ o wyposa-
zeniu dodatkowym, jak moduf nasycania dwutlenkiem, modut wtérnego dozowania
piwa i aromatu oraz stacja odzysku aromatdéw... kolejne ok. 50 tys. EUR.

Nalezy jednak pamigta¢, ze inwestujac w dealkoholizacje spod znaku API
Schmidt inwestor nie otrzymuije tylko urzadzenia do produkcji piwa bez zawartosci
alkoholu. Otrzymuije on technologie, wsparcie, doSwiadczenie oraz wstep do grupy
klientow API liczacej dziesiatki browardw produkujacych $wietne piwo bezalkoho-
lowe metoda prozniowej rektyfikacji.

— Czy sg wersje dla mini-browarow, tarisze?
— Chciatoby sie powiedzie¢: i tak i nie. Jesli ma by¢ dobrze, taniej sig nie da. Cena
jaka wymienitfem powyzej to najtanszy czy tez najnizszy poziom inwestyciji z jakim

nalezy sig liczy¢ przy decyzji 0 wejsciu na rynek z piwem bezalkoholowym produ-
kowanym w technologii APl Schmidt-Bretten. Do kazdego klienta podchodzimy
indywidualnie, naszym celem jest sprzedaz stacji Sigmatec i catkowicie rozumiemy,
ze kazdy biznes jest inny. Argument niskiej ceny nie jest zawsze tym najwazniejszym,
jest kilka innych nie mniej waznych, ktdre przemawiajg za podjeciem inwestycji
w system dealkoholizacji.

— lle stacji Sigmatic juz sprzedaliscie, w Polsce i na swiecie?

— To wie tylko nasz dyrektor handlowy w siedzibie APl Schmidt-Bretten Niemcy,
ktdry zjadt juz drugi garnitur zebdw na stacjach dealkoholizacji. Petna lista referen-
cyjna jest dostepna u nas na zyczenie.

W Polsce mamy obecnie dwie stacje Sigmatec, obie z nich pracujg w browa-
rach nalezacych do duzych grup, bedacych liderem rynku w Polsce i Europie.
Bezalkoholowe piwo produkowane w Polsce trafia obecnie do wielu krajow Europy
i Swiata, co dla wielu jest prawdziwym zaskoczeniem. Wiecej niestety nie moge
powiedzie¢. Nasi klienci cenig sobie nie tylko profesjonalizm techniczny, ale i etyke
biznesowa firmy API Schmidt.

Nie ustajemy w pracy na rynku browarniczym i poszukujemy nowych klientow
zainteresowanych naszg technologia. W szczegoinosci, ze nasze stacje dealkoho-
lizacji s3 zaprojektowane nie tylko do pracy z piwem, ale doskonale spisuijg sie przy
produkcji bezalkoholowego cydru czy wina.
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Stacja SIGMATEC zmontowana na ramie (5 hl/h)

Ponizej przedstawiono podstawowe zalety procesu SIGMATEC:
o stata jakoS$¢ produktu dzigki pracy ciagtej i wydajnej technologii separaciji,
o mozliwo$¢ obnizenia zawartosci alkoholu do poziomu 0,05% lub 0,02%, a takze
mozliwo$¢ uzyskania piwa ,lekkiego” o doktadnie zadanej zawartosci alkoholu po
ewentualnym dodaniu piwa surowego,
o delikatna obrdbka produktu dzieki niskiej temperaturze stosowanej w proce-
sie, co prowadzi do $ladowego spadku wptywu na walory smakowe dealkoholi-
zowanego piwa,
o dealkoholizacja piwa, w przeciwienstwie do stezania, minimalizuje straty w obje-
tosci gotowego produktu,
o stosowany od wielu lat przez APl Schmidt proces odzyskiwania aromatu umozliwia
odzyskiwanie skfadnikow zapachowych i smakowych z produktu, a nastepnie kie-
rowanie ich z powrotem do piwa,
® stacja odzysku aromatu sktada sig z zamknigtej petli parowej, ktora jednak nie
wykorzystuje pary z instalacji zewngtrznej, tak wigc wszelkie osady z kottow i ins-
talacji pary nie moga zanieczyscic¢ produktu koicowego ani zmieni¢ profilu smaku,
o catkowicie zautomatyzowana praca stacji, niezalezna od wydajno$ci zakfadu,
poczawszy od rozruchu, poprzez produkcije, ukfad mycia na miejscu (CIP) po
zakonczeniu produkcii,
o niewielkie koszty utrzymania ruchu, poniewaz nie ma koniecznosci stosowania
specjalistycznych srodkow myjacych i chemii,
o stezenie alkoholu nawet do 85%, ktory jest produktem zbywalnym,
® przepustowos$é podawanego produktu w przedziale od 2,5 do 200 hi/h.

Instalacje SIGMATEC charakteryzuje wydajno$¢ od 2,5 hi/h do 200 hi/h.
Technologia jest przyjazna dla srodowiska zarowno w odniesieniu do zasobow wody,
jak i energii. Mozna jg tez dostosowac do réznych produktow i procedur produkcji
w danym zakitadzie.

Postepy technologiczne realizowane przez modutowe stacje do dealkoholiza-
cji SIGMATEC firmy AP staja sig coraz bardziej atrakcyjne dla mniejszych browarow,
a takze browaréw kraftowych. Obecnie system dealkoholizacji SIGMATEC wykor-
zystywany jest w ponad 100 zakfadach na calym Swiecie.

Optymalizacja procesu

0d poczatku zatozenia firmy przez Wilhelma Schmidta w 1879 r. firma API Heat
Transfer kontynuuje dobre tradycje marki Schmidt z powodzeniem zajmujac pozy-
cje lidera na rynku w dziedzinie innowacyjnych i energowydajnych urzadzen.
Inzynierowie z dziatu projektowego firmy wciagz rozwijajg i optymalizujg proces
SIGMATEC. Przyktadowo, w nowym, dwustopniowym procesie chfodzenia 80%
glikolu zastapiono woda chtodzaca, zmniejszajac tym samym koszty eksploatacji.
W przypadku instalacji o wydajnosci 100 hi/h oszczedno$ci wynosza ok. 1000 kW.

30 hl/h do piwa, wina i cydru, zmontowana na ramie

Dzigki postgpom w technologii sterowania operatorzy zyskujg coraz wigksza
elastyczno$¢ w pracy instalacji. Majg oni mozliwo$¢ ciagfej regulaciji parametrow
pracy instalacji za pomocg interfejsu HMI (interfejs cztowiek-maszyna) sterownika
z ekranem dotykowym PLC (sterownik programowalny) w przedziale mocy od 50
do 100% bez koniecznosci przeprowadzenia chocby jednej czynno$ci nastawu
mechanicznego. Sterowanie za pomoca PLC z funkcja Ethernetu i wySwietlaczami
danych w czasie rzeczywistym pozwala operatorom na monitorowanie parametrow
i unikanie przedwczesnego mycia stacji, co wydtuza przerwy pomigdzy czynnos-
ciami mycia instalacji oraz obniza koszty energii, produktéw do czyszczenia CIP,
wody i przestojow.

Ponadto, automatyczne uktady sterowania pozwolity na optymalizacjg procedur
konserwaciji oraz utrzymania ruchu. Nastapito usprawnienie uruchomienia, mycia
i wyfaczenia instalacii, dzieki czemu oszczedza sig setki, a nawet tysigce litrow wody
w kazdym cyklu mycia.

Aby dowiedzie¢ sie wigcej na temat unikalnego procesu SIGMATEC firmy API
lub uzyskac oferte prosimy o kontakt pod adresem i nr. telefonu:

jmr@ceti.pl
+48 601 424 429
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Systemy do odparowywania APl Schmidt-Bretten: wypar-
ki ptytowe SIGMASTER oraz SIGMAVAP znajdujg zasto-
sowanie w wielu gateziach przemystu spozywczego,
m.in.: soki owocowe, przeciery owocowe, soki warzywne,
przeciery warzywne, w przemysle produktéw ekologicz-
nych i chemicznych, a takze w oczyszczaniu $ciekdw.

Wyparki ptytowe SIGMASTER i SIGMAVAP sprawdzajg
sie kazdego dnia w postepowaniu réznorodnymi produk-
tami (np. lepkie ciecze, przeciery, pulpy i ciecze z tenden-
cjg do zanieczyszczen, ktdrych nie mozna przetworzy
w wyparkach z opadajgcym filmem lub w przypadkach,
gdy technologia opadajgcego filmu jest nieodpowiednia).

Polska
JMR EUROPE Sp. z o.0.

@JNMr UL Sobieskiego 11/204-C
40-084 Katowice
+48 32 352 04 24
A +48 601 424 429
HEAT
APl EiseenY

jmr@ceti.pl
www.jmreurope.eu
www.sigmatec.eu




